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1.1.5. Радиусы сгиба и размеры жесткости на готовых профилях не контролируются. 

1.1.6. Предельные отклонения по толщине профилей должны соответствовать предельным 

отклонениям по толщине заготовки листового проката по ГОСТ 19904. Предельные отклоне­

ния не распространяются на отклонения по толщине в местах сгибов профиля. 

1.1. 7. Кривизна профилей не должна превышать 1 мм на 1 м длины. Общая кривизна на 
полной длине профиля не должна быть более О, 1 % длины. 

1.1.8. Волнистость на плоских участках профилей на длине 1 м не должна превьппать 2,0 

мм, а на отгибах полок - 3 мм. 

1.1.9. Вогнутость и выпуклость стенок профиля не должна превышать 2 мм. 

1.1.1 О. Косина реза профилей не должна выводить их длину за номинальный размер с уче­

том предельного отклонения по длине, то-есть косина реза - не более 2 мм. 

1.1.11. Скручивание профилей вокруг продольной оси не должно превьппать 10
° 

на длину 

профиля. 

1.2 Требования к исходным материалам 

1.2.1 Для изготовления профилей должна применяться рулонная оцинкованная и не оцин­

кованная сталь для холодной штамповки классом не ниже 08ПС. 

1.2.2.Толщина стали от 0,95 до 1,6 мм 

1.2.3.Для оцинкованной стали покрьrгие должно содержать: 

- Zn - не менее 120 г/м2
;

- Az - не менее 120 г/м2
. 

1.2.4.Расчетные значения механических прочностей с учетом допущений для тонкостен­

ных гнутых профилей, принятых в СНиП 11-23-81 «Стальные конструкции» должны быть: 

- по пределу текучести - не менее 270 МПа;

- по временному сопротивлению разрыву - не менее 300 МПа.

1.2.5. Рулоны стали должны быть сухие, не промасленные. 

1.2.6. Размер рулона должен соответствовать используемому на производстве разматыва­

телю. 
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